A SERIE

A TECNOLOGIA

A separacao de liquido para gases & uma
tecnologia inventada ha mais de 100 anos. Com

base nessa tecnologia, a 3nine vem desenvolvendo
eliminadores de névoa de 6leo desde 2001. Desde

entao, mais de 100 patentes globais ja foram
concedidas a 3nine pelo desenvolvimento de
tecnologias de separacao centrifuga.

A 3nine oferece a Unica tecnologia que separa
particulas de névoa do ar processado e as
retorna para reutilizacao como um liquido, sem a
utilizacao de um filtro. Nossa exclusiva tecnologia
de separacao centrifuga purifica o ar através da
separacao das particulas de névoa de oleo de até
Tum, com 99.9% de eficiencia.

As unidades BLUE LINE compoem a nossa série
classica de eliminadores de névoa de 6leo, com
milhares de unidades usadas em todo o mundo.
De acordo com o modelo, & atingida vazao entre
500 e 3 000m?®/h, indicadas em cabines de

maquinas-ferramenta de ate 20m? com 1 unidade.
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- ELIMINADORES DE NEVOA DE OLEO COM ALTA PURIFICACAO, BAIXA

MANUTENCAQO E EXCEPCIONAL ECONOMIA OPERACIONAL
PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

EFICIENCIA DE'SEPARACAO

A série BLUE LINE de unidades separa 99.9% de
todas as particulas de fluido com até Tum. Para
capturar as particulas mais finas, que tem <1um,

a 3nine utiliza um filtro HEPA (H13) para limpeza
definitiva do ar em até 99.95%. Com a maioria das
particulas separadas no cilindro de discos, apenas 1%
das particulas sao coletadas no filtro HEPA.

Arisento de 99.95% de particulas
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RECICLAR REUTILIZAR REDUZIR

O ar que sai dos filtros da nossa
série BLUE LINE & 99,95% isento
de particulas e pode ser retornado
diretamente a empresa. A tecnolo-
gia de separagao também permite
a reutilizacao de 0leos e fluidos
refrigerantes.

Separar o oleo e fluido de corte ao
invés de coletar em filtros

permite reduzir a area ocupada da
Ssua empresa.

a SEPARACAO NA PILHA DE DISCOS

A névoa de 0leo entra na pilha de discos, onde 99.9%
das particulas de fluido sao separadas do ar para até
Tum. Nos discos, as particulas pequenas coalescem
e formam particulas maiores. Quanto maiores as
particulas, mais rapidamente sao movidas em direcao
a borda dos discos giratorios para serem lancadas
contra a parede interna da camara do rotor e entao
devolvidas a maquina-ferramenta para reutilizacao
imediata.

9 FILTRO HEPA NA FASE FINAL

As particulas menores que 1um serao coletadas pelo
filtro HEPA na fase final. Com a maioria das particulas
separadas no cilindro de discos, o filtro HEPA tem
uma expectativa de vida Gtil de 12 a 18 meses*. O
filtro HEPA na fase final € de grau H13 e produz ar
livre de 99.95% das particulas.

O fluido de corte separado
€ retornado a maquina-ferra-

menta para reutilizacao

CLEAN IN PLACE (CIP) "O SEU
PARCEIRO DE MANUTENCAQO"

O nosso CIP (Clean in Place,
Limpeza no Local) permite evitar
o acUmulo de particulas nos
discos. O sistema CIP utiliza
o proprio fluido de corte
da maqguina-ferramenta para
limpar os discos automatica
e continuamente.

* Expectativa de 12 a 18 meses de vida util do filtro baseada em 1 turno por dia, 5 dias por semana e condicbes normais de operacao.

NOVO MONITOR DE
FILTRO HEPA

Todos os eliminadores de névoa de 6leo da linha

BLUE LINE podem ser equipados com 0 nosso novo
manodmetro. Ele monitora e informa o nivel de
saturacao do filtro HEPA. Vocé pode definir os alarmes
para os niveis de queda de pressao e assim saber
guando & hora de encomendar um novo filtro.

AMBIENTE DE
TRABALHO SEGURO

Exposicao a névoa de 6leo pode causar graves
problemas de salide para o operador. Se nao

for adequadamente controlada, a névoa de 6leo
cobrira as superficies da oficina, criando risco de
lesoes com superficies escorregadias, aumento

o da necessidade de limpeza da area e
e

danos aos componentes elétricos.
Um eliminador de névoa de oleo
da 3nine ajuda a reduzir
bastante esses problemas. O
ar que sai de um eliminador

de névoa de 6leo da linha

BLUE LINE é tao limpo que
| pode ser retornado
diretamente a empresa,
garantindo um ambiente de
trabalho ideal.



LINA™ 500

Adequado para cabine tamanho <bm?
Fluxo de ar 500m?h
Condicoes operacionais <50°C

Fonte de alimentacao

30/15 A, 230/460 V/3/60 Hz

Potencia do motor

0.66 kW

Corrente nominal

2.6 A (230V), 1.7 A (460V)

Peso 54 kg

Altura 840 mm
Diametro @480 mm
Tubo de entrada @ 125.5 mm
Nivel sonoro <65 db (A)
CLARA™ 1000

Adequado para cabine tamanho <10m?®
Fluxo de ar 1000m?%h
Condicoes operacionais <50°C

Fonte de alimentacao

30/15 A, 230/460 V/3/60 Hz

Potencia do motor

1.6 kW

Corrente nominal

5.6 A (230V), 3.6 A (460V)

Peso 89 kg
Altura 1145 mm
Diametro @ 640 mm
Tubo de entrada @161 mm
Nivel sonoro <65 db (A)
EMMA™ 2500

Adequado para cabine tamanho <20m?
Fluxo de ar 2500m%/h
Condicoes operacionais <50°C

Fonte de alimentagcao

30/15 A, 230/460 V/3/60 Hz

Potencia do motor

5.6 kW

Corrente nominal M.7A
Peso 131 kg
Altura 1145 mm
Diametro @670 mm
Tubo de entrada @316 mm
Nivel sonoro <70 db (A)
PETRA™ 1000

Adequado para cabine tamanho <10m?®
Fluxo de ar 1000m?%h
Condicoes operacionais <50°C

Fonte de alimentagcao

30/15 A, 230/460 V/3/60 Hz

Potéencia do motor

2.2 kW

Corrente nominal

8 A (230V), 5.2 A (460V)

Peso 96 kg

Altura 1145 mm
Diametro @500 mm
Tubo de entrada @160 mm
Nivel sonoro <70 db (A)
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SEPARADORES DE
NEVOA DE OLEO




